
 الجنهورية الجسائرية الديمقراطية الشعبية

 وزارة التربية الوطنية                                                             

تقني رياضي : الشعبة                                                                                                                           المفتشية العامة للبيداغوجيا

 (هندشة ميكانيكية)التكنولوجيا :  في مادة ثانيالموضوع ال

 

 نـــظبم آلـــي لتعبئت كؤوش العسل 
 : ٚحزــــٕ٘ يهف انذساعخ ػهٗ خضئٍٛ

 6 -5 -4- 3- 2 – 1: انٕثبئك:     انًهف انزمُٙ

 13-12-11-10-9-8-7:    انٕثبئك:    يهف الإخبثخ 

 :الملف التقني  -1

 :تحديد الموقع   .1

   :ٌنتمً النظام المراد دراسته لوحدة إنتاج كؤوس العسل والمتكونة من أربعة مراحل 

                                         

     

 

 

 :التقدين  .2
 :انذساعخ رخص يُصت رؼجئخ أسثؼخ كئٔط يدًؼخ ثبنؼغم فٙ َفظ انٕلذ ْٔزا انًُصت ٚزكٌٕ يٍ ثلاس يشاحم 

 اَزبج انًبء انغبخٍ نززٔٚت انؼغم  -

   C1حمٍ كًٛخ انؼغم ٚزى ثفؼم انذافؼخ   -

 (microcontroleur)رُظٛى ػًم انًدًٕػخ ٚزى ثٕاعطخ ثطبلخ يشالجخ  -

 :دفتر الشروط  .3
ٚكٌٕ فٙ حبنخ عبئم ثٕاعطخ انًبء انغبخٍ انز٘ ٚذٔس حٕل ثٕرمخ انؼغم ° 74ٚزى حمٍ انؼغم فٙ انجذاٚخ ثذسخخ حشاسح 

 :الىصف والتشغيل  .4

  : ْٕٔ ششط اثزذائٙ نجذاٚخ انذٔسح انزبنٛخs1ٚزى انكشف ػٍ ٔصٕل انكئٔط يٍ يشكض انزصُٛغ ثٕاعطخ انًهزمظ 
 ثٕاعطخ انجغبط انًزحشنلذٔو انكئٔط  TP1 انز٘ ٚدش ثٕاعطخ انًحشن انًخفض Mt1  ٗثغشػخ ثطٛئخ حز

 S2ٚضغظ ػهٗ انًهزمظ 

  َضٔل انًدًٕػخ(  انذافؼخ + خٓبص انحمٍ + ثٕرمخC2 ) ثٕاعطخ انذافؼخC1 

 رؼجئخ انكئٔط الأسثؼخ ثبنؼغم ثذخٕل ثى خشٔج عبق انذافؼخC2  

  صؼٕد انًدًٕػخ(  انذافؼخ + خٓبص انحمٍ + ثٕرمخC2 )  فٙ ٔضؼٛخ ػهٕٚخ ثٕاعطخ سخٕع عبق انذافؼخC1 

  خهت انكئٔط انًًهٕءح ثبنجغبط انًزحشنTP1 ثٕاعطخ   ثغشػخ كجٛشحKM2 انٗ يُصت انزهحٛى ٔانًشالجخ 

 ٔانكشف ػُٓب ثٕاعطخ انًهزمظ 

  رزكشس دٔسح انزؼجئخ كم يشح ػُذ انكشف ػٍ ٔصٕل أسثؼخ كئٔط فبسغخ ثبنًهزمظS1  

 :   يلاحظخ 

  ٍػُذ رٓٛئخ يُصت انزٓٛئخ رطشذ اشكبنٛخ ظٕٓس خٛظ ػغم نضج ٚجمٗ فٙ َٓبٚخ انزؼجئخ ثٍٛ خٓبص انحم

 . ثبَٛخ نهزُظٛف 15نًذح  ((Tٔانكئٔط ٔنًؼبندخ ْز انًشكم ٚزى اعزؼًبل يئخم 

   (و ٔ د و ٌ )لآَزى ثظجظ حشاسح رزٔٚت انؼغم فٙ دساعخ GRAFCET S3 

 منطقة الدراسة

 

  كؤط48رؼهٛت 
غهك انكئٔط 

 ثبنزهحٛى

 كئٔط 4رؼجئخ 

 يدًؼخ

 

 رصُٛغ انكئٔط



 

                                      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :  الونتج هحل الدراست.5

  TP1   َمزشذ دساعخ خضء يٍ انٕحذح ٔانًزًثم فٙ انًحشن يخفض انًزحكى فٙ ػًهٛخ َمم انحشكخ انٗ انجغبط انًزحشن 

: معطيات تقنية - 

  إستطاعة المحرك :P=5kw سرعة دوران المحرك ،  :N1=900tr/min  

  المتسننات المخروطٌة ذات الأسنان القائمة :Z17=Z18 ، 

  ( : 12)و(8) المتسننات الأسطوانٌة ذات الأسنان القائمةZ8=12 dents  و m=2mm ، a8-12=120mm 

  (3) أَظش انشعى انزدًٛؼٙ صفحخ :سير الجهبز . 6 

   (      9)ٔيُّ انٗ انؼًٕد انٕعٛظ  (5)ثٕاعطخ انصُٛٛخ  (7)انٗ انؼًٕد  (1) رُمم انحشكخ انذٔساَٛخ يٍ انًحشن انًخفض 

 (18)ٔ (17)ثٕاعطخ انًغُُبد انًخشٔطٛخ  (20)ثى انٗ ػًٕد انخشٔج  (12)ٔ  (8)ثٕاعطخ انؼدلاد انًغُُخ  

:  العول الوطلىة .  7

 (َمطخ  13.5)   :دراست الإنشبء- 7-1

 (9- 8 -7)  أخت يجبششح ػهٗ انٕثبئك  :تحليل الىظيفي  -7-1-1

 :تحليل بنيىي -7-1-2

 

 بوتقة العسل

 c2الدافعة 

 c1الدافعة 

 TP1البساط المتحرك 
 

 جهبز الحقن

(رؼجئخ انكئٔط ثبنؼغم )انشعى انزخطٛطٙ نهُظبو  

 Mt1المحرك مخفض 



 ( 10)أجب مباشرة على الوثٌقة  دراست تصويويت جسئيت- أ

نزحغٍٛ يشدٔد َمم انحشكخ ٔنزفبد٘ انزآكم انًزكشس نهٕعبداد ٔثغجت انمٕٖ انًحٕسٚخ انؼبنٛخ انُبردخ ػٍ انًغُُبد 

: انًخشٔطٛخ َشٚذ ادخبل انزحغُٛبد انزبنٛخ 

( R2)ٔ (R1)ثٕاعطخ يذحشخزٍٛ راد دحبسٚح يخشٔطٛخ  (9)رٕخّٛ انؼًٕد - 1

   (9)ٔانؼًٕد  (12)ٔصهخ اَذيبخٛخ ثٍٛ انؼدهخ انًغُُخ -2

 (12)رغدٛم اانزٕافمبد انخبصخ ثحٕايم انًذحشخبد ٔرشكٛت انؼدهخ انًغُُخ  -3

 (  10) أجب مباشرة على الوثٌقة  : الدراست التعريفيت الجسئيت-ة         

  :(9)الرسم التعرٌفً الجزئً للعمود   -

 . أنجز المقاطع الخارجٌة  -

 تسجٌل المواصفات الهندسٌة فقط  -

 ( نقطة 6.5: )  دراسة  التحضير-7-2

 (  11)أجب مباشرة على الوثٌقة  : تكنىلىجيب وسبئل الصنع  - 7-2-1

 (  12)أجب مباشرة على الوثٌقة  : تكنولوجيا طرق الصنع- 7-2-2

 (  13)أجب مباشرة على الوثٌقة : دراسة الآليات - 7-2-3

   



 

 
   

 

 

 

   

 



 

 

 
   A( 24×6×6)خابورمتوازي  1 25

 ردبسح  حلقة مرنة 1 24

 ردبسح  A( 24×6×6)    خابور متوازي 1 23

  Cu-Sn 9 P وسادة بكتف 1 22

 ردبسح  برغً ذو رأس سداسً 4 21

  25Cr Mo 4 عمود حامل الخلاط 1 20

19 
1 

  EN –GJL-250 علبة

  C40 عجلة مسننة 1 18

  C40 رشط 1 17

  Al-Si 5 Mg هٌكل 1 16

  Cu-Sn 9 P وسادة بكتف 1 15

 ردبسح  حلقة مسطحة 1 14

  Al-Si 5 Mg هٌكل 1 13

  C40 عجلة مسننة 1 12

 ردبسح  A( 24×6×6)    خابور متوازي 1 11

 ردبسح   للعمودحلقة مرنة 1 10

  25Cr Mo 4 عمود وسٌط 1 9

  C40 ترس 1 8

  25Cr Mo 4 عمود دخول للمخفض 1 7

 ردبسح  وسادة مطاطٌة 6 6

 ردبسح  مرزة 6 5

  EN-GJL-250 صٌنٌة 2 4

  C40 حامل 1 3

  25Cr Mo 4 عمود محرك 1 2

   محرك 1 1

  الوبدة التعيينبث العدد الرقن

 انهغخ

Ar 
   2 : 1: السلــم   مخفض–محرك  .....................: الاعى

   .......................: انهمت 

 :  عخــــإطــــانى 5 الصفحة 00 



ملـــــــــــف المــــــوارد 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 :التحليل الوظيفي -7-1-1

                                            

   (  A-O)أتمم المخطط الوظٌفً . 1
                                                                           

 
 
 
 

  
        

 
 
 
 

 
 

 : للوظائف التقنٌة التالٌة FASTأكمل مخطط  .2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
: أتمم جدول الوصلات الحركٌة التالً  . 3    

 

الوسٌلة رمزها الوصلة القطع 

(1( / )3 )   

(7( / )13 )   

(17( / )9 )   

(20( / )19 )   

 

 

 

 

 

 

 

 

َمم انحشكخ انذٔساَٛخ يٍ انؼًٕد 

 انًحشن نهخلاط

( 9)رٕخّٛ دٔساَٙ نهؼًٕد 

.............................................................

.............................................................

..... 

 

(9)ثبنؼًٕد  (12)سثظ انؼدهخ   
 

انٗ  (9)َمم انحشكخ يٍ انؼًٕد

(20)انؼًٕد   

.......................................................

.......................................................

.......................................................

............................................... . 

(12)ٔ (8)يدًٕػخ يغُُبد   
 

.......................................................

.......................................................

.......................................................

.......................................................

........................…………………

…

.......................................................

............................... . 
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.......................................................

............ 

                                                                            

                                              

 النظبم الآلي 
 

 

 

دراسة الإنشاء- 7-1  



 :حساب عناصر نقل الحركة- 9                         :أتمم الرسم التخطيطي الحركي .  4
 

 

 

 

 

 : التحديد الوظيفي للابعاد . 5
 jB   ،JA أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط -أ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ؟ (7)ثًبرا رى انزٕخّٛ انذٔساَٙ نهؼًٕد - 6
................................................................................................. 

 

  Cu Sn 8 Pbيٍ يبدح  (6)صُؼذ انٕعبدح - 7
 

 ....................................يب ْٕ اعى ْزِ انًبدح ؟  - أ

 :اششذ ْزا انزؼٍٛٛ  - ة

................................................................ 

................................................................ 

................................................................ 

................................................................ 

................................................................ 

 

 :EN-GJL-250يٍ يبدح   (4)صُؼذ انصُٛٛخ - 8

 :اششذ ْزا انزؼٍٛٛ  - أ

................................................................ 

................................................................ 

 

 

 

 
 

 m z d da df a r 

(8 )
2 

30    
120  

(12 )    

( 12)ٔ (8)أكًم اندذٔل انزبنٙ ثحغبة يًٛضاد انًزغُُبد - أ  

 انؼلالبد ٔانحغبثبد
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 Z17=Z18:  ػهًب أٌ  N20 أحغت عشػخ انذٔساٌ -10

  =tr/min 900Nmٔعشػخ دٔساٌ انًحشن   
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: مقاومة المواد-  11
 

   
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 هو التأثٌر المطبق على الخابور ؟ ما - أ
 

.................................................... 
 

  وسرعة دوران العمود المحرك P=5kw أحسب الإجهاد المماسً الذي ٌتحمله الخابور علما أن استطاعة المحرك  - ب
=900tr/min  N2 وقطره d2=30mm  

 
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………. 

 
 

 
  S=3  ومعامل الأمن Reg=150 N/mm2 تحقق من شرط المقاومة علما أن -     ج

 
………………………………………………………………………………………………           

    ………………………………………………………………………………………………    
      ..................................................................................................................................   

..................................................................................................................................         
     

 ( 4)والصٌنٌة  (2)تنقل الحركة الدورانٌة بٌن العمود المحرك 
 

  كما هوA (8x7x30)شكل  (25)بواسطة الخابور المتوازي 
 

 ممثل فً الشكل المقابل 

4 

 



 تحليل بنيوي -7-1-2
 

                                                     9  انزؼشٚفٛخ اندضئٛخ نهؼًٕد  انذساعخ-                                      ة 
 
 

 

 

 

2:1: عهى انشعى   
 

 دراسة تصمٌمٌة جزئٌة  - أ

B 

B 

B-B 



 تحضير الإنتاج -7-2
 

نرٌد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حٌث الآلات أدوات القطع والمراقبة للتصنٌع :تكنولوجيا و وسائل الإنتاج -7-2-1

 الخاص بوظٌفة التشغٌل؟ [A-0]أتمم المخطط . فً ورشة الصناعة المٌكانٌكٌة4الجزئً للصٌنٌة  

 

                             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

.  استصنعت على ثلاثة مناصب للعمل وثلاثة وحدات متجاورة  EN – GJL-250  من مادة4الصٌنٌة 
 ادكر  الوحدات؟ وبٌن السطوح المنجزة فً كل وحدة؟ والآلة المناسبة -1

:.............................. الآلة: .....................................السطوح :............................  الوحدة الأولى 
:............................. الآلة:  .....................................السطوح:............................  الوحدة الثانٌة 
:........................... الآلة:....................................... السطوح:............................  الوحدة الثالثة 

 4بٌن الشكل الأولً لخام الصٌنٌة  -2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .  ثٕاعطخ انمٕنجخ انشيهٛخ4رى انحصٕل ػهٗ خبو انصُٛٛخ - 3

 يب ْٕ يجذأ انمٕنجخ انشيهٛخ؟ 

.......................................................................... 

......................................................................... 

.......................................................................... 

.......................................................................... 

 

 

______________

_ 
 آلة التشغٌل

 

 

........................  

...................................  



 :تكنولوجيا طرق الصنع - 7-2-2

  25CrMo4من مادة  (9 )نقترح دراسة صنع العمود

  36ø×210 خام القطعة

  فً الشهر لمدة سنتٌن 400نرٌد انجاز : الصنع 

  مجهزة بالآلات الصناعٌة الخاصة بالسلسلة الصغٌرة و المتوسطة           :الورشة

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              

 

 عقد المرحلة
  يحشن يخفض:انًدًٕػخ

  (9)انؼًٕد : انمطؼخ 

    25CrMo25: انًبدح  500: سلى انًشحهخ 

   فٙ انشٓش نًذح عُزٍٛ 400:انجشَبيح  :.........................انًُصت 

 :...............................اٜنخ 

 انزشكٛت : حبيم انمطؼخ 

 :سعى انًشحهخ  -

 

 

 

 

 

 

 

 

 :يؼهٕيبد انصُغ  -

ـى
ـــ

لـ
ش
ان

 

 الأدٔاد ػُبصش انمطغ ػًهٛبد انزصُٛغ

 انًشالجخ انصُغ VC N f Vf انزـــــؼــــــٛٛـــــٍ

  30  0.1    

        

        
   

A - A B - B 

 الرسم التعريفي 

 (9)،(8)،(7)نرٌد انجاز عقد المرحلة  لانجاز المجرى 
  ٔالأداح انًُبعجخ لإَدبص انًدشٖبٌن أبعاد الصنع ، الوضعٌة الإٌزوستاتٌة : رسم المرحلة- 

 ثٍٛ انؼًهٛبد ، ػُبصش انمطغ ٔالأدٔاد: هعلىهبث الصنع -
 

 ISO2768mk: السوبح العبم



 
 

 دراسة الآليات- 7-2-3

   

  2ن مستوى .م.ت.و.أتمم المخطط  م - أ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  13الصفحة  
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S1, l10, l21  

2  
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